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1. Introducción. 

EL objetivo pri ncipa l de la 
señalización horizontal es 

la de guiar al usuario de la carrete­
ra en su itinerario, para permitirle 
adaptar su comportamiento y su 
trayectoria con un tiempo de anti ­
cipación suficiente para su seguri­
dad. La señalización debe ser sufi­
cientemente vis ible, para asegurar 
esta función. Las marcas via les 
constituyen su e lemento esenc ial. 

La consecuc ión del objet i va an­
terior no sería posible sin un ade­
cuado aseguramiento de la calidad, 
que afecte a todas las etapas del 
proceso de puesta en se rvicio de 
las marcas viales. 

En primer lu gar, es necesario 

proceder a la cual ifi cación prev ia 
de los materiales, mediante su aná­
lisi s en laboratorio. Esto afectaría 
tanto a las pinturas convenciona les 
como a los term oplásticos de apli­
cación en ca li ente, a los plásticos 
de dos componentes de aplicación 
en frío y a las microesferas de vi­
drio. Los ensayos se encuentran 
refrendados por una normativa , la 
cual se describirá posteriormente. 

En segundo lugar, es importante 
lle var a cabo el contro l de la eje­
cución de los trabajos de pintura. 
Esta fase es de suma importanc ia, 
puesto qu e la obtención de un co­
rrec to ni ve l de calidad y servicio 
de las marcas viales depende de su 
puesta en obra. Esto, naturalmen­
te, depende de los parámetros que 
se consideren, de la naturaleza de 
los productos, y de los med ios uti­
li zados para la ap li cación. 
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En tercer lugar, es necesari a la 
verificación de las propiedades óp­
ticas y características superfic iales 
de las marcas viales. De esta ma­
nera se comprobará su eficacia, es 
decir, su ni ve l de servicio . Para la 
comprobación de las primeras, se 
utiliza un instrumenta l q ue puede 
ser estático o dinám ico, según que 
las mediciones se realicen pu nto a 
punto O en continuo, respectiva­
mente. Para la comprobación de 
las segundas se utiliza un aparato 
no óptico, si no mecánico . 

2. El control de calidad an­
tes de la aplicación. 

La se lección de los materiales 
para la señalización horizontal es 
fun damen ta l, puesto que su com­
portamiento dependerá de l uso a 
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